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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Gekuhltes Elektroblechpaket fur eine elektrische Maschine und Herstellungsverfahren dafur 

® Elektroblechpaket fur den Stander oder Laufer einer 
elektrischen Maschine, gebildet aus einer Mehrzahl Elek- 
troblechlamellen jeweils mit einer oder mehreren, durch- 
gehenden Aussparungen, wobei die Elektroblechlamel- 
len axial so aufeinander geschichtet werden, daB die Aus- 
sparungen ganz oder teilweise miteinanderfluchten una? 
oder sich uberlappen und dabei axiale oder achsparallele 
Kuhlkanale durch das Elektroblechpaket bilden, wobei die 
Elektroblechlamellen zumindest teilweise mit unter- 
schiedlichen Aussparungsmustern und -profilen derart 
aneinander gelegt sind, daR von der oder den Aussparun- 
gen einer ersten Elektroblechlamelle Querstege oderson- 
stige Stromungshindernisse gebildet sind, die quer zu 
den Stromurigsrichtungen der Kuhlkanale und/oder der 
einen oder mehreren Aussparungen einer zweiten, an der 
ersten direkt anliegenden Elektroblechlamelle liegen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Elektroblechpaket fiir den Stan- 
der oder Laufer einer elektrischen Maschine, welches aus ei- 
ner Mehrzahl von Elektroblechlaniellen gebildet ist Diese 5 
sind mit durchgehenden Aussparungen hergestellt und wer- 
den zur Bildung des Elektroblechpakets axial oder in Paket- 
langsrichtung so aufeinander geschichtet, daB die Ausspa- 
rungen ganz oder teilweise miteinander fluchten und/oder 
sich iiberlappen, wobei axiale oder achsparallele Kiihlka- 10 
nale durch das Blechpaket verlaufend entstehen. Ferner be- 
trifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines von 
achsparallelen Kiihlkanalen durchsetzten Elektroblechpa- 
kets der vorgenannten Art, wobei eine Untergliederung in 
aneinander anschlieBende Paketteilabschnitte getroffen 15 
wird, und innerhalb eines Paketteilabschnitts mehrere Elek- 
troblechlaniellen mit im jeweils im gleichen Muster ange- 
ordneten Aussparungen axial oder in Paketlangsrichtung so 
aufeinander geschichtet werden, daB die Aussparungen auf- 
einander deckungsgleich bzw. kongruent fluchtend unter 20 
Bildung von Teilabschnitten der Kiihlkanale zu liegen kom- 
men; jeweils die Elektroblechlaniellen, die das Ende zweier 
aneinander anschlieBender Paketteilabschnitte bilden, wer- 
den gegeneinander um eine Paketlangsachse (die mit der 
Maschinendrehachse ubereinstimmen kann) verdreht auf- 25 
oder aneinander gelegt. 

Aus gegen einander isolierten Elektroblechen geschich- 
tete Blechpakete fur Stander oder Laufer von elektrischen 
Maschinen sind bekannt (vgl Rolf Fischer "Elektrische Ma- 
schinen", 8. Auflage 1992, insbesondere Seite 24 ff.). Um in 30 
den Blechpaketen Kiihlkanale beispielsweise zum Zusam- 
menwirken mit einem Motorliifter zu bilden, werden die 
Elektroblechlaniellen beim Abschneiden von Blechrollen 
zur Bildung innerer Aussparungen gestanzt Die Elektro- 
blechlaniellen weiden dann so ubereinander gelegt, daB sich 35 
die Aussparungsprofile decken und gemeinsam achsparal- 
lele Kiihlkanale bilden. Allerdings ist es unvermeidlich, daB 
die Dicke des Elektrobleches geringfugig variiert. Dies kann 
beim Ubereinanderlegen dazu fuhren, daB mehrere dickere 
Bereiche aufeinander liegen und eine Wolbung ergeben. Um 40 
dies auszugleichen, ist es bekannt, mehrere Paketteilab- 
schnitte zu schichten, die dann gegeneinander versetzt (bei- 
spielsweise um 90°) aufeinander gelegt werden. Damit wer- 
den auch Unregelm&Bigkeiten in den Magneteigenschaften 
iiber die Flache des Elektrobleches ausgeglichen, welche 45 
vor allem von der Richtung des' Kaltwalzens beim Herstel- 
len des Elektrobleches herrUhren. 

Damit trotz der Anordnung der Elektroblechlaniellen mit 
gegeneinander versetzten oder verdrehten Paketteilabschnit- 
ten die Struktur fiir die KUhUuftfuhrung im Blechpaket er- 50 
halten bleibt, ist es bekannt, die Elektroblechlaniellen mit 
Ausstanzungsmustern zu versehen, die um den Lamellen- 
umfang herum sich regelmaBig bzw. periodisch wiederho- 
len. Bei einer Rotationsmaschine mit einer rechteckigen Au- 
Benkontur ist es beispielsweise gangig, eine beziiglich der 55 
Maschinendrehachse symmetrische Elektroblechlamelle fUr 
das Standerblechpaket in vier Quadranten zu unterteilen, 
welche jeweils eine Wiederholungsperiode fiir das Ausspa- 
rungsmuster aufweisen. Die Ausstanzprofile sind innerhalb 
eines Musters beziiglich einer Spiegelachse in sich symme- 60 
trisch ausgebildet und angeordnet. Dadurch fuhrt eine nach 
jedem Paketteilabschnitt vorgenommene Verdrehung um 
90° dazu, daB der Verlauf der Kiihlkanale im Standerblech- 
paket von einem Abschnitt zum nachsten unverandert 
bleibt. Damit laBt sich allerdings eine effektive Luftvertei- 65 
lung iiber dem Blechpaketquerschnitt oder dessen Umfang 
nicht befriedigend erreichen. Aufgrund der weitgehend la- 
minaren gleichmafiigen KuMuftstromungen in der symme- 
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trischen Kuhlkanalstruktur, die sich vor allem durch ein 
Gleichbleiben der Anordnung und des \ferlaufs von Paket- 
teilabschnitt zu Paketteilabschnitt auszeichnet, konnen un- 
gekiihlte Nischen, Ecken und Bereiche entstehen. Letztere 
werden auch durch die Existenz von Klemmenkasten und 
Wickelkopfen verursacht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einem fiir 
elektrische Maschinen vorgesehenen, gekiihlten Elektro- 
blechpaket die Struktur der Luftruhrung effektiver bzw. 
wirksamer hinsichtlich der Kiihlungleistung zu gestalten. 
Insbesondere soil die Durchstromung des Blechpakets mit 
Kiihlluft mehr Bereiche des Blechpakets vollstandiger und 
mehr Elektroblechmaterial erf as sen und so den Warmeaus- 
tausch zwischen Elektroblech und Kiihlluft intensivieren 
und vervollstandigen. Insgesamt soli eine dichtere Durch- 
dringung Elektroblechpakets mit Kiihlluft erreichbar sein, 

Zur Losung wird bei einem Elektroblechpaket mit den 
eingangs genannten Merkmalen erfindungsgemaB vorge- 
schlagen, daB die Elektroblechlaniellen zumindest teilweise 
mit unterschiedlichen Aussparungsmu stern und -profilen 
derart aneinandergelegt sind, daB von der oder den Ausspa- 
rungen einer ersten Elektroblechlamelle Querstege oder 
sonstige Stromungshindemisse gebildet sind, die quer zu 
den Stromungsrichtungen der Kiihlkanale und/oder der ei- 
nen oder mehreren Aussparungen einer zweiten, an der er- 
sten direkt anliegenden Elektroblechlamelle liegen. An den 
Querstegen oder Stromungshindemissen konnen sich Tur- 
bulenzen oder Verwirbelungen der Stromung des Kiihl- 
fluids, insbesondere der Kiihlluft ausbilden, die zu einem in- 
tensivierten Warmeaustausch mit der Elektroblechumge- 
bung fuhren. Das Entstehen der Querstege oder Stromungs- 
hindemisse geht darauf zuriick, daB vennieden wird, daB 
sich die Kuhlkanalaussparungen der einzelnen Elektro- 
blechlamellen immer genau decken bzw. kongruent liegen. 
Es konnen sozusagen "Seitentiiren", "Weggabelungen" oder 
"Luftweichen" innerhalb der Kiihlkanale entstehen, die zu 
einem besser verteilten Warmeaustausch zwischen Kiihlluft 
und Elektroblechpaket sowohl iiber dessen Lange als auch 
Querschnitt fuhren. Insbesondere die erzeugten Verwirbe- 
lungen und T\irbulenzen fbrdern den Warmeaustausch mit 
den Kuhlkanalen. Im Ergebnis wird durch die gezielt be- 
wirkten Asymmetrien eine gleichmaBige Lufteinwirkung 
bzw. ein breiterer Warmeaustausch iiber den Elektroblech- 
umfang bewirkt 

Um die "gezielten Asymmetrien" noch besser herbeifuh- 
ren zu konnen, ist nach einer besonderen Ausbildung der Er- 
findung vorgesehen, daB ein oder mehrere der Aussparungs- 
muster der Elektroblechlaniellen zumindest teilweise unre- 
gelmaBige Abschnitte und/oder Strukturen aufweisen. Da- 
mit einher gehen kann eine Aufteilung der Elektroblechla- 
niellen in zwei Gruppen, innerhalb welcher jeweils ein ein- 
heitliches Aussparungsmuster vorherrscht. Die Ausspa- 
rungsmuster der beiden Gruppen unterscheiden sich vonein- 
ander. Mittels dieser Gruppen laBt sich das Elektroblechpa- 
ket iiber seine Lange in aufeinanderfolgende Paketteilab- 
schnitte untergliedern, die sich jeweils durch das Ausspa- 
rungsmuster der einen Gruppe und das Aussparungsmuster 
der anderen Gruppe auszeichnen. An dem jeweiligen Uber- 
gang zwischen dem einen und dem daran anliegenden ande- 
ren Paketteilabschnitt ergeben sich dann die Querstege und 
Stromungshindemisse sowie Abweichungen in Verlauf und 
Struktur der Luftfurirung, die zu den genannten Verwirbe- 
lungen und breiteren Verteilungen der Kiihlluft fuhren. 

Um den gerade genannten Gedanken zweiter Lamellen- 
gruppen mit jeweils einheitlichem Aussparungsmuster fur 
eine rationelle und kostengiinstige Fertigung einsetzen zu 
konnen, wird nach einer vorteilhaften Ausbildung der Erfin- 
dung vorgeschlagen, daB der Unterschied zwischen den 
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gruppenweisen Aussparungsmustem durch Verdrehung der 
Elektroblechlamellen der einen Gruppe gegeniiber denen 
der anderen Gruppe erzeugt ist. ZweckmaBig erfolgt die 
Verdrehung urn eine Paketmittelachse, die mit der Maschi- 
nendrehachse oder einer sonstigen Bewegungsachse uber- 5 
einstimmen bzw. deckungsgleich liegen kann. In der Her- 
stellungspraxis laBt sich die Ausbildungsvariante dadurch 
giinstig umsetzen, daB mit Beginn eines jeden Paketteilab- 
schnitts die zugehorigen Elektroblechlamellen gegeniiber 
denjenigen des vorausgegangenen Paketteilabschnitts ver- 10 
dreht geschichtet werden. Altemativ liegt es auch im Rah- 
men der Erfindung, daB die Paketteilabschnitte zunachst fur 
sich gebildet und dann gegeneinander verdreht aneinandex 
gefugt werden. In der Praxis des Schichtens von Elektro- 
blechlamellen hat sich ein rnit zwei Perioden wiederholen- 15 
des Aussparungsmuster bewahrt, weil dann bezogen auf den 
gesamten Paketumfang eine Verdrehung urn eine halbe Peri- 
ode (beispielsweise um 90°) zur Herbeifuhrung der erfin- 
dungsgernafien Efffekte im Kuhlkanal zweckmaBig ist. Eine 
vorteilhafte, vor allem auf Rotationsmotoren zugeschnittene 20 
Gestaltung des Aussparungsmusters besteht darin, mehrere 
Ringabschnitte unterschiedlicher Lange zu bilden, beispiels- 
weise zu stanzen, die langs einer gemeinsamen ringartigen 
Basisaussparungskante karussellartig um die Pakedangs- 
achse oder Maschinendrehachse aneinandergereiht werden. 25 
Die Stromungshindemisse werden durch Stege gebildet, 
welche die Ringabschnitte voneinander abgrenzen und dazu 
von der Basisaussparungskante oder -linie radial vorsprin- 
gen. 

Zur Lbsung der eingangs genannten Erfindungsaufgabe 30 
wird femer bei einem Herstellungsverfahren der eingangs 
genannten Art eine derart bemessene Verdrehung der Paket- 
teilabschnitte gegeneinander vorgeschlagen, daB das oder 
die Aussparungsmuster der Elektroblechlamellen des einen 
Paketteilabschnitts Querstege oder sonstige Stromungshin- 35 
dernisse gegeniiber den Kiihlkanalen im anderen Pakettei- 
labschnitt bilden. Wegen der damit erzielten Vorteile wird 
auf die vorstehenden Ausfuhrungen verwiesen. Insbeson- 
dere ist es zweckmaBig, bei sich periodisch wiederholenden 
Aussparungsmustem in den Elektroblechlamellen die Ver- 40 
drehung weniger als eine Wiederhoiungsperiode des Aus- 
sparungsmusters, vorzugsweise eine halbe Wiederhoiungs- 
periode, betragen zu lassen. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten, Vorteile und Wirkungen 
auf der Basis der Erfindung ergeben sich aus der nachfol- 45 
genden Beschreibung eines beVorzugten Ausfiihrungsbei- 
spiels der Erfindung und den Zeichnungen. Diese zeigen in: 

Fig. 1 eine teiiweise axial geschnittene Langsseitenan- 
sicht eines Drehstrom-Asynchronmotors mit erfindungsge- 
maBen Standerblechpaket, 50 

Fig. 2 eine axial gerichtete Stirnansicht auf eine erfin- 
dungsgemaB ausgebildete Elektroblechlamelle, 

GemaB Fig. 1 sind innerhalb eines MotorgehSuses 1 mit 
darauf gesetztem Klemmenkasten 2 ein Stander 3 und ein 
von diesen umgebener Laufer 4 untergebracht. Am stimsei- 55 
tigen Ende im Bereich des B-Lagerschilds 5 ist ein Liifterag- 
gregat 6 angeschiossen, das fiber einen rmgfbrmigen Luft- 
austrittskanal 7 zwischen dem AuBenmantel des Lager- 
schilds 5 und der Innenseite des Motorgehauses 1 in Wirk- 
verbindung mit inneren, den Laufer 4 durchsetzenden Kuhl- 60 
kanalen 8 und auBeren, den Stander 3 durchsetzenden Kiihl- 
kanalen 9 steht. Fur diesen wird durch die Saugwirkung des 
Liifteraggregats 6 Luft durch Lufteintrittsofrhungen 10 in 
Kiemenblechen 11 befordert, die im Bereich des A-Lager- 
schilds 12 befestigt sind. Sowohl der Stander 3 als auch der 65 
Laufer 4 sind aus einer Vielzahl von aufeinanderiiegenden, 
gegeneinander isolierten Elektroblechlamellen 13 in Rich- 
tung parallel zur Drehachse 14 geschichtet. 
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GemaB Fig. 2 sind die Elektroblechlamellen, wie sei ein- 
heitlich fur den Stander 3 des dargestellten Motors verwen- 
det werden, mit einer Vielzahl an Aussparungen 15-1, 15-2, 
. . ., 15-6, 16-1; 16-2, . . ., 16*6 versehen, die langs einer Ba- 
sisaussparungslinie oder teiiweise -kante 17 um die Motor- 
drehachse 14 herum und in peripherer Lage nahe der AuBen- 
kanten 18 angeordnet, insbesondere ausgestanzt sind. Die 
vier AuBenkanten 18 bilden gemeinsam eine rechteckige 
AuBenkontur mit abgeschragten Eckbereichen 19 fur die 
Lamelle 13. In den Eckbereichen 19 sind noch achsparallele 
Befestigungsbohmngen 20 ausgebildet. GemaB Fig. 2 sind 
einzelne Aussparungen 15-1, 15-2, 15-3 usw. durch einzelne 
Stegbereiche 21 voneinander abgegrenzt, welche sich von 
der AuBenkante 18 bis zum Bereich innerhalb der ringarti- 
gen Aussparungslinie 17 erstrecken. Femer weisen Ausspa- 
rungen 15-2, 15-3, 15-5, 15-6, 16-1, 16-2, 16-5, 16-6 und 
15-1 Stegvorspriinge 22 auf, die von der Aussparungskante 
oder -linie 17 aus sich radial nach auBen erstrecken, aber mit 
einem Abstand 23 vor der jeweils auBeren Aussparungs- 
kante 24 enden. 

GemaB Fig. 2 bildet die Aussparungsreihe 15-1 bis 16-16 
ein Muster; das sich mit zwei gleichgemusterten Perioden 
an Aussparungen 15-1, . . . 15-6, 16-1, .. 16-6 wiederholt. 
Jede der beiden Perioden deckt beziiglich der Mittel- bzw. 
Drehachse 14 einen Winkelumfang von 180° ab. Ausspa- 
rungen 15-1, 16-1; 15-2, 16-2; . . ., die sich beziiglich der 
Mittelachse 14 diametral gegeniiberliegen, besitzen gleiche 
AuBenkonturen. Innerhalb einer Wiederhoiungsperiode un- 
terscheiden sich jedoch die Konturen der einzelnen Ausspa- 
rungen 15-1, . . ., 15-6; 16-1, . . ., 16-6 durch weg voneinan- 
der. 

Mit im Grauton gehaltenen Flachen 25 sind die Ausspa- 
rungen 26-1, 26-2, . . 26-6; 27-1, 27-2, . . 27-6 einer 
zweiten, hinteren Elektroblechlamelle, die nicht weiter 
zeichnerisch dargestellt ist, angedeutet. Diese weist dasselbe 
Aussparungsmuster wie die vordere, gezeichnete Lamelle 
13 auf, ist jedoch gegeniiber der vorderen um 90° um die 
Mittelachse 14 verdreht angeordnet Dadurch ist eine Kon- 
gruenz der Aussparungen der beiden aufeinanderiiegenden 
Lamellen 13 vermieden. Die innerhalb einer ersten Wieder- 
hoiungsperiode dritte Aussparung 15-3 der ersten Lamelle 
13 uberlappt sich teiiweise mit der ersten Aussparung 27-1 
in der zweiten Wiederhoiungsperiode der zweiten, dahinter 
liegenden Lamelle und der vorletzten beziehungsweisefiinf- 
ten Aussparung 26-5 in der ersten 'Wiederhoiungsperiode 
der hinteren Lamelle. Femer deckt die in der ersten Wieder- 
hoiungsperiode dritte Aussparung 15-3 der vorderen La- 
melle 13 die in der ersten Wiederhoiungsperiode sechste 
Aussparung 26-6 der hinteren Lamelle vollstandig ab, wel- 
che dabei ein Stromungshindernis ftir die entsprechenden 
Kiihlkanale in der vorderen Lamelle 13 bildet. AuBerdem 
bilden die Stegbereiche 21 beispielsweise zwischen der in 
der zweiten Wiederhoiungsperiode der vorderen Lamelle 13 
funften Aussparung 16-5 und vierten Aussparung 16-4 Stro- 
mungshindemisse fur die in der ersten Wiederhoiungsperi- 
ode ersten Aussparung 26-1 der hinteren Lamelle. Ferner 
fuhren die Stegvorspriinge 22, wenn sie beispielsweise vor 
dem Ende des Kiihlkanals aus der ersten Aussparung 26-1 
der ersten Wiederhoiungsperiode der hinteren Lamelle vor- 
springen, zu einem Stromungshindernis beziehungsweise 
einer "Stromungsweiche" oderStrbmungsgabelung imLuft- 
kanal. Dadurch werden die eingangs erlauterten Luftverwir- 
belungs-, Luftweichen- und Luftverteileffekte erzielt, was 
die Kiihlung fur das Elektroblechpaket verbessert und effi- 
zienter gestaltet. 
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1 Motorengehause 

2 Klemmenkasten 

3 Slander 5 

4 Laufer 

5 B-Lagerschild 

6 Liifteraggregat 

7 Austrittskanal 

8 Lauferkahlkanale 10 

9 Standerkuhlkanale 

10 Lufteintrittsoffhung 

11 Kiemenblech 

12 A-Lagerschild 

13 Elektroblechlamelle 15 

14 Drehachse 

15- 1, . . ., 15-6, Aussparung 

16- 1, . . ., 16-6 Aussparung 

17 Aussparungslinie 

18 AuBenkante 20 

19 Eckbereich 

20 Befestigungsbohrung . 

21 Stegbereich 

22 Stegvorsprung 

23 Abstand ^ 25 

24 Aussparungskante 

25 Grauftache 

26-1, . . ., 27-6 Aussparungen hinterer Lamelle 
28 Stromungsrichtung 

29a, 29b Paketteilabschnitte 30 
Patentanspriiche 

1. Elektroblechpaket fur den Stander (3) oder Laufer 
(4) einer elektrischen Maschine, gebildet aus einer 35 
Mehrzahl Elektroblechlamellen (13) jeweils mit einer 
oder mehreren, durchgehenden Aussparungen (15, 16, 
26, 27), wobei die Elektroblechlamellen (13) axial (14) 

so aufeinander geschichtet werden, daB die Aussparun- 
gen (15, 16, 26, 27) ganz oder teilweise miteinander 40 
fluchten und/oder sich iiberlappen und dabei axiale 
oder achsparallele Kiihlkanale (8, 9) durch das Elektro- 
blechpaket bilden, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Elektroblechlamellen (13) zumindest teilweise mit un- 
terschiedlichen Aus sparungsmus tern und -profilen 45 
(15-1,15-2, . . .) derart aneinander gelegt sind, daB von 
der oder den Aussparungen (15, 16) einer ersten Elek- 
troblechlamelle (13) Querstege oder sonstige Stro- 
mungshindemisse (21, 22) gebildet sind, die quer zu 
den Stromungsrichtungen (28) der Kiihlkanale (8, 9) 50 
und/oder der einen oder mehreren Aussparungen (26, 
27) einer zweiten, an der ersten direkt anliegenden 
Elektroblechlamelle liegen. 

2. Elektroblechpaket nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein oder mehrere der Aussparungs- 55 
muster (15-1. . .15-6) der Elektroblechlamellen (13) 
zumindest teilweise unregelmaBige Abschnitte und/ 
oder Strukturen aufweisen. 

3. Elektroblechpaket nach Anspruch 1 oder 2, gekenn- 
zeichnet durch zwei Gruppen von Elektroblechlamel- 60 
len (13) mit jeweils gruppeneinheitlichen Ausspa- 

rungsmustern (15-1 16-6; 26-1. . .27-6), die sich 

von den Aussparungsmustern der jeweils anderen 
Gruppe unterscheiden, wobei das Elektroblechpaket in 
aufeinanderfolgende Paketteilabschnitte (29a, 29b) un- 65 
tergliedert ist, die jeweils mit mehreren Elektroblechla- 
mellen (13) abwechselnd der ersten und der zweiten 
Gruppe geschichtet sind. 



4. Elektroblechpaket nach Anspruch 3, wobei alle 
Elektroblechlamellen (13) mit gleichen Aussparungs- 
mustern (15-1. . .,16-1, . . ., 26-1, . . ., 27-1. . .) verse- 
hen sind, dadurch gekennzeichnet, daB der Unterschied 
zwischen den gruppenweisen Aussparungsmustern 
durch Verdrehung der Elektroblechlamellen (13) der 
einen Gruppe (15-1, . . ., 16-1, . . .) gegentiber denen 
der anderen Gruppe (26-1, 27-1, . . .) erzeugt ist 

5. Elektroblechpaket nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Aussparungsmuster (15-1, . . ., 
16-1, . . .) fur die Kiihlkanale (8, 9) sich regelmaBig be- 
ziehungsweise periodisch wiederholend urn eine Achse 
(14) senkrecht zu einer Grundebene der Elektroblech- 
lamelle (13) erstrecken und/oder verteilen, innerhalb 
einer Periode (15-1, . . 15-6) eine unregelmaBige 
Struktur oder Reihenfolge aufweisen und die Verdre- 
hung zweier zur Bildung des oder der Stromungshin- 
dernisse (21, 22) aneinanderliegender Elektroblechla- 
mellen (13) weniger als einer Wiederholungsperiode 
der Aussparungsmuster (15-1, , . 16-6) entspricht. 

6. Elektroblechpaket nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verdrehung einer halben Periode 
entspricht und/oder 90 Winkelgrad um die Achse (14) 
betragt 

7. Elektroblechpaket nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Aussparungsmuster (15-1, 
. . ., 16-6) mehrere Ringabschnitte (15-1, 15-3, 15-4) 
unterschiedlicher Lange aufweist, die langs einer ge- 
meinsamen ringartigen Basisaussparungskante oder - 
linie (17) karussellartig um die Achse (14) aneinander- 
gereiht und durch Stromungshindernisse biidende 
Stege (21) voneinander abgegrenzt sind, welche von 
der Basisaussparungskante (17) radial vorspringen. 

8. Verfahren zur Herstellung eines von achsparallelen 
Kiihlkanalen (8, 9) durchsetzten Elektroblechpakets 
nach einem der vorangehenden Anspriiche fiir den 
Stander(3) oder Laufer (4) einer elektrischen Ma- 
schine, wobei eine Untergliederung in aneinander an- 
schlieBende Paketteilabschnitte (29a, 29b) vorgenom- 
men wird, innerhalb eines Paketteilabschnitts eine 
Mehrzahl Elektroblechlamellen (13) mit im jeweils 
gleichen Muster angeordneten Aussparungen (15, 16, 
26, 27) axial so aufeinander geschichtet werden, daB 
die Aussparungen (15, 16, 26, 27) aufeinander dek- 
kungsgleich beziehungsweise kongruent fluchtend un- 
ter Bildung von Teilabschnitten der Kiihlkanale (8, 9) 
zu liegen kornmen, und jeweils die das Ende zweier an- 
einander anschlieBender Paketteilabschnitte (29a, 29b) 
bildenden Elektroblechlamellen (13) gegeneinander 
um eine Paket-Langsachse (14) verdreht auf- oder an- 
einandergelegt werden, gekennzeichnet durch eine der- 
art bemessene Verdrehung, daB das oder die Ausspa- 
rungsmuster (15-1, . . 16-1, . . .) der Elektroblechla- 
mellen (13) des einen Paketteilabschnitts (29a) Quer- 
stege oder sonstige Stromungshindemisse (21, 22) ge- 
gentiber den Kiihlkanalen (8, 9) im anderen Pakettei- 
labschnitt (29b) bilden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, wobei Elektroblechla- 
mellen (13) mit Aussparungsmustern (15-1, . . ., 16-1, 
. . .) verwendet werden, die zumindest teilweise unre- 
gelmaBige Abschnitte und/oder Strukturen aufweisen 
und sich regelmaBig periodisch wiederholend um eine 
Paket-Langsachse (14) erstrecken, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verdrehung weniger als einer Wieder- 
holungsperiode (15-1, . . 15-6) des Aussparungsmu- 
sters (15-1, . . ., 16-1, . . .) entspricht 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Verdrehung einer halben Wiederholungs- 
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periode (15-1, . . .,15-3) des Aussparungsmusters (15- 

I, . . 16-1, . . .) entspricht. 

II. Verfahren nach Anspriiche 8, 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB mit Beginn eines jeden neuen Pa- 
ketteilabschnitts (29b) die zugehorigen Elektroblechla- 5 
mellen (13) gegeniiber denjenigen des vorausgegange- 
nen Paketteilabschnitts (29a) verdreht geschichtet wer- 
den. 

12. Verfahren nach Anspriiche 8, 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Paketteilabschnitte(29a, 29b) 10 
fur sich gebildet und gegeneinander verdreht aneinan- 
der gefiigt werden. 
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